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	Сврха 

	Стицање основних знања, вјештина и навика за извођење спајања материјала вијцима, закивањем лемљењем и забаривањем


	Специјални захтјеви / Предуслови

	Знање стечено у модулима Практична настава 1-6.



	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученика да:

-Разумије појмове раздвојива и нераздвојива веза,

-Наброји поступке спајања материјала,

-Правилно тумачи техничке захтјеве са цртежа, наброји и препозна алат и прибор за спајање вијцима, закивањем и лемљењем,

-Опише поступак и изоди спајање материјала вицима, закивањем и лемљењем,
-Изврши класификацију поступака заваривања

-Дефинише област спајања заваривањем,

-Разумије и наброји алат и прибор за извођење електро-лучног заваривања

-Самостално изврши спајање електро-лучним заваривањем,

-Изврши контролисање споја,

-Рационално користи и правилно одржава средства рада,

-Користи средства заштите на раду.



	Јединице

	1. Класификација поступака спајања,

2. Спајање дијелова вијцима и наврткама,

3. Спајање закивањем,

4. Спајање лемљењем.

5.   Електро-лучо заваривање

	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	Јединица 1:
Ученик ће бити способан да:

-Разликује раздвојиве од нераздвојивих спојева,

-Наброји основне поступке спајања,

-Дефинише појам покретног и непокретног споја,

-Препозна основне карактеристике поједниних поступака спајања.
	Јединица 1:

-Пруипремити шеме одговарајућих подјела,

-Припремити узорке раздвојивих (покретних и непокретних) и нераздвојивих веза,

-Истаћи основне карактериситике спојева.

	Једница 2:

Ученик ће бити способан да:

-Наброји алате и прибор потребан за извођење спајања,

-Наброји и препозна врсте вијака који се употребљавају за спајање,

-Опише поступак спајања,

-Изврши припрему отвора за спајање у покретну и непокретну везу,

-Изведе поступак спајања у различитим условима,

-Објасни принцип рада и изведе спајање са ограниченим моментом затезања,

-Разликује електричне,пнеуматске и хидрауличне алате за увртање,

-Правилно одржавати средства рада,

-Користити средства заштите на раду.


	Јединица 2:

-Обезбједити алат и прибор за спајање,

-Припремити вјежбе спајања,

-Демонстрирати различите поступке спајања,

-Припремити шеме различитих алата за

 увртање.

	Јединица 3:
Ученик ће бити способан да:

-Наброји алат и прибор потребан за извођење

 закивања,

-Наброји и препозна врсте закивака,

-Дефинише област примене поступка закивања,

-Разликује закивање у топлом и хладном стању,

-Изврши припрему отвора за закивање,

-Изведе поступак спајања,

-Разликује поступак закивања притиском од

 закивања ударом,

-Опише поступак обликовања завршне главе ручно

 и машински,

-Препозна пнеуматске и хидрауличне уређаје за

 закивање,

-Изврши контолу закованог споја,

-Правилно одржава средства рада,

-Користи средства заштите на раду.


	Јединица 3:

-Припремити шематски приказ спајања

 закивањем,

-Припремити вјежбе закивања ручним и

 цјевастим закивцима,

-Демонстрирати поступак рада,

-Припремити шему хидрауличке и пнеуматске

 машине за закивање,

-У групном раду са ученицима истаћи

 карактеристике спајања закивањем.

	Јединица 4:
Ученик ће бити способан да:

-Разликује тврдо од меког лемљења,

-Класифицира поступке лемљења према врсти загријавања,

-Дефинише област примене поступака лемљења,

-Правилно протумачи карактеристике споја са цртежа,

-Припреми место лемљења и изврши спајање истородних и разнородних материјала,

-Користи литературу при избору лема и топитеља,

-Наброји основне карактеристике меко лемљеног и тврдо лемљеног споја,

-Наброји поступке контроле квалитета залемљеног споја,

-Препозна механичке грешке шава и узроке његовог настајања,

-Правилно одржава средства рада,

-Користи средства заштите на раду.


	Јединица 4:

-Обезбједити алат и прибор за лемљење,

-Демонстрирати поступке тврдог и меког

 лемљења,

-Припремити вјежбе лемљења,

-Показати ученицима на узорцима грешке

 мјерења,

-Обезбједити табеле за избор лема и

 топитеља,

-Припремити шематске приказе примјера

 пројектованих спојева по принципу

 правилно-неправилно.

	

	Јединица 5
Ученик ће бити способан да:

-Наброји поступке електролучног заваривања,

-Објасни настајање и поступак одржавања електричног лука,

-Изврши припрему материјала за заваривање,

-Користи стандарде при избору електрода,

-Наброји основне елементе завара и облике заварених спојева,

-Објасни технику полагања завара у правцу,

-Изврши заваривање материјала у хоризонталном и вертикалном положају,

-Изведе завршне радове на завару,

-Користи средства заштите на раду
	Јединица 5
-Припремити шеме одговарајућих подјела.

-Припреми стандарде за избор електроде .

-Демонстрирати поступак заваривања.

-Припремити вјежбе заваривања.

-Инсистирати на правилној употреби и 

одржавању средстава рада.

-Истицати значај употребе заштитних 

средстава .



	Интеграција

	Модул се интегрише са модулима Технологија занимања 1 и Практична настава 1-7



	Извори

	-Технологија образовног профила-Бравар

Никола Пргомеља,Павле Шојић, Стеван Симић

Завод за уџбенике и настава средства Београд

· Шеме,
· Скице,

· Цртежи,

· Узорци,

· Слајдови и графофолије.



	Оцјењивање

	· Оцјењивање у школској радионици

· Ученике треба унапред упознати са техникама и критеријима оцјењивања ;

· Треба оцијенити сваку тематску јединицу са најмање једном техником;

· Оцјењивање треба да буде континуирано.

                      ТЕХНИКЕ ОЦЈЕЊИВАЊА

· Кратки одговори на питања ;

· Портфолио;

· Тест практичних вјештина;

      ПЛАН ОЦЈЕЊИВАЊА

-     Кратки одговори на питања    10%

-     Портфолио                                30%

-     Тест практичних вјештина      60%

      ПРОЛАЗНОСТ

*    Довољан     (2)      50-60%

*    Добар          (3)      61-80%

*    Врлодобар  (4)       81-90%

*    одличан       (5)       91-100%
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