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	Сврха 

	Модул је развијен с циљем да ученици стекну основна знања о принципима и законитостима обликовања производа, о системима ,процесима и поступцима обраде и економичности израде производа

	Специјални захтјеви / Предуслови

	Предзнање из Техничког цртања,  Технологија материјала и Практична настава 1

	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученике да:

-Стекну основна знања о основама поступака израде одливака, отковака, отпресака и другух врста 

  припремака и упознавања технолошке опреме (постројење, машина ,  алат)
-Знају примјенити теоријска знања у практичном раду на различитим врстама обраде материјала и за   

  боље разумијевање конкретног радног процеса

-Оспособи ученика за уочавање и схватање функционалне међузависности елемената склопова и     механизама на машинама за обраду материјала

-Стекну знања из основних поступака термичке обраде, обраде деформисањем те стекну основна 

  теоријска знања из заваривања да би их могли примјенити у пракси

	Јединице

	1. Ливење
2. Обликовање деформисањем и обрада лима
3. Обрада спајањем
4. Термичка обрада  и заштита материјала

	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	Јединица 1. 
Ученик ће бтии способан да:

· Наброји најчешће коришћенематеријале за ливење и њихове особине;

· Зна основну разлику између металних и пјешчаних калупа, те улогу модела, језгреника и уливног          система у изради калупа;

· Објасни машинску израду калупа, 

· Објасни основне разлике између ливења под притиском, центрифугалног и непрекидног ливења;

· Разумије и препознаје основну разлику између ливења у шкољкастим калупима и ливења помоћу топивих модела;
· Објасни појаве које настају при очвршћавању одливака и завршне радове који се користе код ливења.

Јединица 2. 

Ученик би требао бити способан да:

    - Дефинише појам деформације и

         пластичности материјала

    - Објасни разлику између слободног

         ковања и ковања у калупима, те 

         разлику између ковања у отвореним 

         и затвореним калупима.

     - Објасни разлику између ковања

         и пресовања

    -   Објасни принципе  ваљања, истискивања и вучења и неке  њихове  примјене у пракси.

    -   Објасни поступке обликовања лима (савијањем, ваљањем, извлачењем,одвајањем...)

Јединица 3:
Ученика треба оспособити да: 

        -Објасни начин извођења лемљења  и наведе  
         разлику између меког и тврдог лемљења.

         - Дефинише појам заваривања и уочи

           разлику између поступака заваривања     

           топљењем и притиском.

         - Објасни гасно заваривање и да зна особине  

           горивих гасова и објасни улогу

          редукционог вентила.

         - Објасни поступак гасног сјечења и 

          зна разлику између заваривања улијево и  

          удесно

         -Распознаје различите изворе струје при  

           електролучном зваривању и зна улогу

          електроде при електолучном заваривању

          Распознаје различите поступке

          заваривања под заштитним гасом и 

          зна улогу гаса.
         - Зна основне мјере заштите при гасном и електролучном заваривању.

Јединица 4.
Ученика треба оспособити да:                               Дефинише појам термичке обраде и

           зна сврху и  основне поступке

           термичке и термохемијске обраде.

        - Објасни различите врсте жарења и калења и њихов значај.
        - Објасни циљ отпуштања и 

          побољшања као и  циљ основних поступака
          термохемијске  обраде
        - Објасни узроке пропадања 

          материјала и значај заштите.

        -  Дефинише појам корозије, могућности заштите и разликује различите видове корозије

        - Објасни основне могућности
           ублажавања и спречавања појаве
           корозије.

        - Објасни основне поступке заштите
          металним, неметалним,хемијским 
          превлакама и заштите пластичним масама
	Јединица 1. 

У оквиру ове јединице наставници ће користити графофолије, скице, приказати слајдове везане за ливење.

Користити узорке готових производа добивених разним поступцима ливења 

Jединица 2. 

· Наставник ће користити графофолије, шеме, а такође се може посјетити и неко предузеће које се бави обликовањем деформисањем и израдом дијелова од лима
Jединица 3. 

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу и таблице за приказ режима заваривања. Указати ученицима на ралику између заваривања и лемљења.
Jединица 4.

· Наставник ће користити графофолије, шеме, а такође се може посјетити и неко предузеће које посједује погон за термичку обраду материјала и погон за заштиту материјала


	Интеграција


	Везу остварити са технологијом занимања и практичном наставом.



	Извори

	Литература:

Технологија обраде , Милорад Теслић, ЗИУ, Београд

-     Скице 

-     Цртежи 

- 
Узорци

- 
Слајдови

-
Графофолије

	Оцјењивање

	     Ученици морају унапријед бити упознати са методама и критеријумима

      оцјењивања

      Ученици морају оставарити најмање 50% свих дефинисаних резултата учења у свим                                     

      одабраним техникама оцјењивања

      Важност техника оцјењивања процентуално исказана 

      ТЕХНИКА ОЦЈЕЊИВАЊА
1.УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА

Оцјењивање резултата учења путем вербалног испитивања

Вербално испитивање се заснива на принципу „ један на један“

Питања могу бити структуирана и неструктуирана 

      Питања могу бити од стране колега- ученика или од стране наставника

      Оцјењивање учешћа ученика у дискусији на одређену тему из модула

Оцјењивање идеја ученика за одређене теме
2.ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА

Обавезна метода

Питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисани

Питањима треба да се провјере резултати учења тематских цјелина

Тест може да се организује на крају тематских јединки или модула

У тесту на крају тематске јединке треба да буде минимално пет питања

У тесту на крају модула треба да буде минимално десет питања

Тест на крају модула може бити различито структуиран што зависи од садржаја

      Бодовање треба извести на основу унапријед дефинисане важности тематских јединки 

 ПЛАН ОЦЈЕЊИВАЊА                                       

                                                                                Т.Ј.1       Т.Ј.2   Т.Ј.3      T.J.4    
 ВАЖНОСТ  : УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА      60%       60%     60%      60%     
                         ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА       40%      40%      40%      40%     
 ПРОЛАЗНОСТ

 Довољан     (2) ....... 50- 60%

 Добар          (3) ........61-80%

 Врлодобар  (4).........81-90%

       Одличан     (5).........91-100%


