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	Сврха 

	- Стицање стручно теоретских знања о методама и технолошким поступцима израде различитих комбинованих алата и алта за ливење и пресовање.

-  Стицање стручно теоретских знања о методама  термичке обраде лата и гравирања површина,
-Кориштење усвојеног знања за боље разумјевање практичног рада и стицање радне оспособљености ученика.



	Специјални захтјеви / Предуслови


	Знање стечено у модулима технологија занимања 1 и 2..



	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученика да:

· Наброји и опише комбиноване алате
· Изврши избор материјала, алата и поступка  за израду комбинованих алата.
· Опише израду алата за ливење и пресовање
· Опише термичку обраду дијелова алата,
· Разумије и опише поступак монтаже, уходавања и пробе алата,

· Разумије  најједноставније  граверске операције,

· Развије способност уочавања битних елемената радног процеса у обликовању конкретног производа.

· Самостално користи литературу при избору алата, прибора и поступка рада.

· Подстиче тимски рад, сарадњу и осјећај личне одговорности.



	Јединице

	1. Израда комбинованих алата,

2. Израда алата за ливење и пресовање,

3. Термичка обрада алата,

4. Гравирање.



	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	Јединица 1:
Ученик ће бити способан да:

· Дефинише примјену комбинованих алата,

· Наброји основне типове комбинованих алата,

· Наброји  карактеристике основних дијелова алата,

· Одреди димензије припремка,

· Одреди параметре процеса обликовања обрадка (силу пресовања, зазоре између радних елемената алата,степен искориштења материјала, број операција и сл.),

· Опише поступак израде и монтаже  произвољног алата,

· Дефинише постављање алата на пресу и мјере заштите на раду.

· 
	Јединица 1:

· Користећи графофолије, дијапозитиве и фајлове објаснити основне операције у изради и монтажи елемената произвољног комбинованог алата (за просјецање и савијање, просјецање и извлачење и сл.), 

·  Настојати да ученици сами дефинишу процес израде произвољног алата,

· Инсистирати на кориштењу техничке документације и литературе,

· Припремити графички приказ поступка монтаже алата на пресу.



	Јединица 2:
Ученик ће бити способан да:

· Дефинише примјену алата за ливење и пресовање термостабилних маса,

· Наброји основне типове  алата,

· Наброји конструктивне карактеристике основних дијелова алата и уочи сличности између алата за ливење и пресовање термостабилних маса,

· Одреди параметре процеса обликовања обрадка 

· Опише поступак израде и монтаже  произвољног алата,

· Дефинише постављање алата на пресу и мјере заштите на раду.


	Јединица 2:
· Користећи графофолије, дијапозитиве и фајлове објаснити основне операције у изради и монтажи елемената произвољног  алата за ливење и алата за пресовање термостабилних маса, 

·  Настојати да ученици сами дефинишу процес израде произвољног алата,

· Инсистирати на кориштењу техничке документације и литературе,

· Припремити графички приказ поступка монтаже алата радну машину.



	Јединица 3:
Ученик ће бити способан да:

· Разумије значај термичке обраде у изради и експлоатацији алата,

· Наброји и опише основне операције термичке обраде,

· Користи одговарајуће табеле при одређивању  параметара каљења и отпуштања,

· Опише поступак заштите ослабљених површина,

· Наброји грешке и узроке настајања грешака термичке обраде,

· Опише мјере заштите при термичкој обради, 

· Наброји и опише мјере заштите животне средине.


	Јединица 3:

· Припремити одговарајуће графичке приказе (заштита ослабљених мјеста, грешке термичке обраде, средства заштите и слично),
-     Припремити  табеле за одређивање параметара различитих операција термичке обраде.

	Јединица 4:
Ученик ће бити способан да:

· Наброји поступке, машине, алат и прибор за извођење граверских радова, 

· Опише поступак припремања површина за извођење гравирања,

· Опише  шаблоне за гравирање,

· Опише поступак дотјеривања квалитета гравиране површине (брушење, полирање, лакирање, емајлирање и сл.),

· Примјени стечено знање у пракси.


	Јединица 4:

· Припремити каталоге машина, алата и прибора за гравирање,

· Припремити паное или графофолије са приказом  поступка припреме површина за гравирање и дотјеривања квалитета гравиране површине, 

· Указати ученицима на значај употребе заштитних средстава.



	
	

	
	

	
	

	Интеграција

	Модул се интегрише са модулима практичне наставе.



	Извори

	· Технологија образовног профила-Бравар.

       Никола Пргомеља,Павле Шојић, Стеван Симић

       Завод за уџбенике и настава средства Београд

· Технологија образовног профила-Алатничар.

       За II и III разред Машинске школе завод за издавање уџбеника БЕОГРАД 1995.
      Никола Пргомеља, Симо Станчевић.

· Скице

· Цртежи

· Узорци

· Слајдови и графофолије


	Оцјењивање:
Ученици морају унапријед бити упознати са методама и критеријумима

      оцјењивања

      Ученици морају оставарити најмање 50% свих дефинисаних резултата учења у свим                                     

      одабраним техникама оцјењивања

      Важност техника оцјењивања процентуално исказана 

      ТЕХНИКА ОЦЈЕЊИВАЊА
1.УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА

Оцјењивање резултата учења путем вербалног испитивања

Вербално испитивање се заснива на принципу „ један на један“

Питања могу бити структуирана и неструктуирана 

      Питања могу бити од стране колега- ученика или од стране наставника

      Оцјењивање учешћа ученика у дискусији на одређену тему из модула

Оцјењивање идеја ученика за одређене теме

2.ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА

Обавезна метода

Питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисани

Питањима треба да се провјере резултати учења тематских цјелина

Тест може да се организује на крају тематских јединки или модула

У тесту на крају тематске јединке треба да буде минимално пет питања

У тесту на крају модула треба да буде минимално десет питања

Тест на крају модула може бити различито структуиран што зависи од садржаја

      Бодовање треба извести на основу унапријед дефинисане важности тематских јединки 

 ПЛАН ОЦЈЕЊИВАЊА                                         

                                                                                        Т.Ј.1       Т.Ј.2     Т.Ј.3        Т.Ј. 4. 

 ВАЖНОСТ  : УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА       60%       60%      60%           60%

                         ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА             40%       40%       40%           40 %

 ПРОЛАЗНОСТ

 Довољан     (2) ....... 50- 60%

 Добар          (3) ........61-80%

 Врлодобар  (4).........81-90%

       Одличан     (5).........91-100%


