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	Сврха 

	Стицање неопходних  теоријских знања о технолошком поступку пеглања одјеће, средствима за пеглање и доради одјеће.Познавање послова и задатака у техничкој припреми рада.,  ради правовременог и квалитетног организовања индустријске производње.

	Специјални захтјеви / Предуслови

	Завршен модул 03, Технологија шивања одјеће 2

	Циљеви

	· Савладавање  знања о: пеглању одјеће, средствима за пеглање и завршној доради одјевних предмета;

· Познавање елемената добре организације рада и њихово повезивање у производњи;

· Развијање логичког мишљења и расуђивања;

· Изграђивање позитивних особина личности (упорност, одговорност, систематичнос, рад у групи);

· Стицање радне културе и примјеран однос према раду. 

	Јединице

	1. Технолошке операције пеглања

2. Машине и уређаји за пеглање

3. Контрола квалитета производа

4. Техничка припрема производње

	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	1.Технолошке операције пеглања
Ученик ће бити способан да :

· Дефинише технолошки процес пеглања;

· Препозна радне операције у доради:

· Препозна параметре пеглања;

· Објасни  операције међуфазног пеглања, значај  и средства која се најчешће користе;

2. Машине и уређаји за пеглање
Ученик ће бити способан да : 

· Препозна машине и уређаје за међуфазна  и           завршна пеглања,  производа тешке и лаке конфекције;

· Објасни ручне пегле и примијену;

· Препозна различите врсте облога;

· Разликује пресе за пеглање лаке конфекције; 

· Познаје дијелове машина;

· Препозна савремена средства за пеглање (кружни аутомати и агрегати за пеглање).

3. Контрола квалитета производа
Ученик ће бити способан да:

· Препозна циљеве техничке контроле производње;

· Препозна значај улазне контроле:

· Препозна задатке међуфазне  и завршне контроле;  
4. Tехничка припрема производње
Ученик ће бити способан да:

· Препозна значај техничке припреме и наведе њене задатке;

· Препозна подјелу техничке припреме;
· Препозна улогу пројектантско-конструкционе припреме.
	Јединице 1 и 2
· Наставник користи уџбеник наведен  у изворима;

· Лекција : Технологија пеглања и завршне  обраде одјеће;

· Параметри пеглања одјеће;

· Технолошке операције пеглања;

·  Наставник комбинује више метода рада               (објашњава, демонстрира, м. дијалога..);

· Лекција : Машине и уређаји за пеглање;

· Ручне пегле и столови; (Метода рада : у паровима), користити ручну електричну пеглу и средства из школске радионице; 

· Пресе за пеглање одјеће;

· Механичке, полуаутоматске и аутоматске парне пресе;
· Агрегати за пеглање;
· Наставник користи скице и технолошке         

   шеме средстава, каталоге. 

Јединица 3 и 4
- Наставник користи уџбеник.

- Лекција: Техничка контрола производње.

- Контрола материјала, полупроизвода,

   контрола готових производа. 

  (Метода разговора ... , стандарди).
· Техничка припрема производње одјеће;

   Наставник користи шему подјеле техничке   припреме, (један од начина организовања);

· Дефинисати задатке дијелова техничке припреме;

· Објаснити детаљније пројектантско-конструкциону припрему, користити шеме, скице, примјере из праксе...

	Интеграција

	Нема

	Извори

	· Уџбеник, Технологија одеће за први разред средње школе, ЈасминкаПетровић, НК Бгд.

· Стручна усавршавања, семинари.

· Интернет.

	Оцјењивање

	· оцјењивање у школи
· ученици морају бити унапријед упознати са техникама и критеријумима оцјењивања
· ученици морају остварити минимално 30 одсто свих дефинисаних резултата учења у свим одабраним техникама оцјењивања
· у модулу треба оцијенити најмање једну тематску јединицу са најмање једном техником
· тест на крају модула је  обавезна техника оцјењивања
Разрада техника оцјењивања:

1. Усмено провјеравање знања :
- подразумијева континуирану провјеру знања, 

- не планирати часове само усмене провјере,

- усмена оцјена се изводи из опсервације наставника о раду, напредовању, мотивацији и активности ученика током наставног процеса, даје се након интервиуа о постигнутим резултатима учења.

2. Тест

· питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисани 

· питањима треба да се провјере резултати учења тематских јединица назначених у табели

· тест садржи 5 задатака и ради се 1 час

Важност:    Усмена провјера  
 50%

                    Тест                        
 50%

Пролазност
Бројчане оцјене постигнућа ученика изводе се на основу постигнутог броја бодова:
Недовољан(1)……………           -29%

довољан    (2) ................... 
30-49%

добар         (3) ...................
50-69%

врлодобар  (4) ...................
70-89 %

одличан     (5)
....................
90-100%  
План оцјењивања
Р.Б.

Тематска јединица

Важност градива

Усмена провјера знања
Тест

1.

Технолошке операције пеглања

30%

*
*
2.

Машине и уређаји за пеглање

20%

3.
Контрола квалитета производа

20%
*

4.
Техничка припрема производње

30%



