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	Сврха 

	 Модул је развијен у циљу да ученици стекну основна знања о принципима и  законитостима обликовања производа о системима,процесима и поступцима обраде и економичности израде

производа.

	Специјални захтјеви / Предуслови

	Предзнање из Техничког цртања,  Технологија материјала, Практична настава 1, Модул 1

	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученике да:
-  Изврши  правилан избор машина, алата, режима и метода  рада при обради резањем

- Стицање знања о основама поступка обраде резањем,конструкцијама и експлоатацијским      карактеристикама машина и алата за обраду на појединим врстама машина.

- Стицање основних знања о могућностима обраде на нумерички управљаним машинама  алаткама .

	Јединице

	1.  Увод у теорију обраде резањем

2.  Начини обраде (стругање,рендисање, провлачење,бушење, глодање,глачање

3.  Израда навоја и зупчаника и обрада на НУ машинама и алткама

4.  Неконвенционални поступци обраде 

	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	Јединица 1.
Ученик би требао бити способан да:
       - Познаје поступке  резања
         стругања, бушења, глодања,
         рендисања.

       - Разумије значај брзине резања и да
          зна врсте преносника за главно и
          помоћно кретање

       - Зна врсте струготине и усљед чега
          се која од њих јавља.

       - Разумије појаву отпора резања и

          улогу средстава за хлађење и подмазивање.

       - Разумије појам постојаности алата
          те да зна врсте припремака и начин
          одређивања додатака за обраду.

        -Може извршити подјелу резних
          алата и да зна врсте материјала за
          израду резних алата.

Јединица 2. 

Ученик би требао бити способан да:

 - Изврши подјелу поступака тестерисања у          зависности од главног кретања и облика тестере,те разликује углове зуба тестере

 -   Зна карактеристике обраде стругањем,захвате који се користе и површине које дибија

 -       Зна које се површине рендисањем 

могу обрадити и врсте ножева који се на рендисаљкама користе.                                                          

       - Зна извршити подјелу рендисаљки и
          уочава разлику брзина радног и 
          повратног хода.

        - Разумије поступак извођења обраде
          провлачењем и схвата примјену овог
          поступка обраде у пракси.

       -   Разумије и разликује поступке 

обраде бушењем, упуштањем и развртањем

- Зна које се све операције обраде

          глодањем могу изводити.

      -  Зна подјелу глодалица и алате који

          се на њима користе.

      - Схвата улогу и значај брушења као
         завршне обраде те зна операције и
         захвате при брушењу
        - Зна извршити подјелу бушилица и
          схвата разлику појединих врста
          бушилица с обзиром на 

          конструкциону изведбу.

    -   Разумије принцип обраде хоновањем и 

          леповањем и зна гдје се примјењују у
          пракси.

Јединица 3. 
Ученика треба оспособити да:                         
        - Зна набројати различите начине 

          израде навоја.

        - Зна набројати различите поступке
          израде зупчаника те  може објаснити
          израду зупчаника методом 
          појединачног глодања зубаца

-    Зна основне карактеристике НУ
          машина алатки.

        - Разумије примјену обрадних 

           система за великосеријску и 

           масовну производњу.

Јединица 4.
Ученика треба оспособити да:                         

         - Може објаснити примјену ових
            поступака обраде и зна њихову
            подјелу.

	Јединица 1.

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.

Посјетити школску радионицу.
Јединица 2.
Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.

Посјетити школску радионицу.
.
Јединица 3.

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.

Посјетити школску радионицу.

Тему обрадити информативно
Јединица 4

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.

Посјетити школску радионицу.
Тему обрадити информативно



	Интеграција

	Везу остварити са модулом технологија обраде I и практичном наставом

	Извори

	Уџбеник : «Технoлогија обраде», Милорад Теслић   ЗИУ, Београд

-     Скице 

-     Цртежи 

- 
Узорци

- 
Слајдови

      -     Графофолије


	

	Оцјењивање

	     Ученици морају унапријед бити упознати са методама и критеријумима

      оцјењивања

      Ученици морају оставарити најмање 50% свих дефинисаних резултата учења у свим                                     

      одабраним техникама оцјењивања

      Важност техника оцјењивања процентуално исказана 

      ТЕХНИКА ОЦЈЕЊИВАЊА
1.УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА

Оцјењивање резултата учења путем вербалног испитивања

Вербално испитивање се заснива на принципу „ један на један“

Питања могу бити структуирана и неструктуирана 

      Питања могу бити од стране колега- ученика или од стране наставника

      Оцјењивање учешћа ученика у дискусији на одређену тему из модула

Оцјењивање идеја ученика за одређене теме
2.ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА

Обавезна метода

Питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисани

Питањима треба да се провјере резултати учења тематских цјелина

Тест може да се организује на крају тематских јединки или модула

У тесту на крају тематске јединке треба да буде минимално пет питања

У тесту на крају модула треба да буде минимално десет питања

Тест на крају модула може бити различито структуиран што зависи од садржаја

      Бодовање треба извести на основу унапријед дефинисане важности тематских јединки 

 ПЛАН ОЦЈЕЊИВАЊА                                       

                                                                                Т.Ј.1       Т.Ј.2   Т.Ј.3      T.J.4    
 ВАЖНОСТ  : УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА      60%       60%     60%      60%     
                         ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА       40%      40%      40%      40%     
 ПРОЛАЗНОСТ

 Довољан     (2) ....... 50- 60%

 Добар          (3) ........61-80%

 Врлодобар  (4).........81-90%

       Одличан     (5).........91-100%


