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	Стицање основних знања вјештина и навика за разумjевање различитих поступка обраде скидањем струготине и извођење најједноставнијих захвата у тим обрадама.



	Специјални захтјеви / Предуслови

	Знање стечено у модулима Технологија занимања 1 и Практична настава 1 (11.



	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученика :

-Разумије разлику између обраде скидањем струготине и обраде деформисањем.

-Наброји поступке обраде скидањем струготине. 

-Објасни принцип настајања струготине.

-Објасни карактеристике и примјенu различитих обрада скидањем струготине .

-Изврши избор алата  за стругање, глодање и брушење. 

-Изврши обраду једноставних делова на стругу, глодалици и брусилици.

-Разумије посупак полирања и леповања површина.

-Постиче педантност и осећај личне одговорности. 



	Јединице

	1. Алати, прибор и машине за обраду скидањем струготине.

2. Обрада стругањем, глодањем и брушењем.

3. Обрада полирањем и леповањем.

4. Алати и машине за рендисање,

5. Обрада површина на краткоходној рендисаљки,



	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	ЈЕДИНИЦА 1:

Алати,прибор и машине за обраду скидањем струготине 
-Ученик ће бити способан да:

-Разумије разлику између обраде скидањем струготине и обраде деформисањем.

-Наброји поступке обраде скидањем струготине и њихове основне карактеристике.

-Наброји и препозна машине за обраду скидањем струготине.

-Наброји врсте и основне карактеристике алата за стругање, глодање и брушење.

-Разумије појмове,,режими резања” и “постојаност алата”.

-Објасни поступак чувања и одржавања средстава рада.

-Примјени стечено знање у пракси.


	ЈЕДИНИЦА 1:

-Припремити шеме одговарајућих подјела.

-Обезбједити узорке алата за обраду скидањем струготине.

-Организовати посјету радионици за машинску обраду скидањем струготине.  



	ЈЕДИНИЦА 2:

Обрадом скидњем струготине 

Ученик ће бити способан да:

-Дефинише поступак настајања струготине,

-Препозна примјену појединих поступака обраде скидањем струготине у пракси,

-Објасни поступак обраде површина стругањем, глодањем и брушењем.

-Припреми одговарајућу машину за обраду стругањем, глодањем или брушењем.

-Изабере режиме резања.

-Изврши грубо стругање обрадка једноставног облика.

-Иврши грубо глодање обрадка једноставног облика,

-Изврши брушење равне површине.

-Правилно користи средства заштите на раду.


	ЈЕДИНИЦА 2:

-Припремити вјежбе обраде стругањем, глодањем и брушењем.

-Демонстрирати набројане поступке обраде.

-Инсистирати на употреби средстава заштите на раду.

-У групном раду са ученицима кроз анализу вјежби истаћи карактеристике појединих поступака обраде скидањем струготине.



	ЈЕДИНИЦА 3:

Обрада полирањем и леповањем

Ученик ће бити способан да:

-Препозна примјену поступка обраде полирањем и леповањем у пракси.

-Наброји алат и прибор за полирање и леповање.

-Објасни поступак обраде површине полирањем и леповањем.

-Изабере и подеси алат за леповање.

-Изведе ручно леповање отвора.

-Изабере и припреми алат и прибор за полирање.

-Изврши полирање равне површине.

-Разумије принцип рада машина за леповање и полирање.

-Правилно користи и одржава средства рада.

-Изврши контролу квалитета обрађених површина.

-Користи средства заштите на раду .


	ЈЕДИНИЦА 3:

-Припремити вјежбе обраде површина полирањем и леповањем.

-Демонстрирати поступак обраде.

-Обезбједити узорке полираних и лепованих обрадака.

-У групном раду са ученицима продискутовати карактеристике обраде полирањем и леповањем.



	Једнинца 4:

Ученик ће бити способан да:

-Наброји и препозна различите алате за обраду

 ренисањем,

-Наброји и препозна различите врсте стезног

 прибора,

-Наброји и препозна машине за обраду рендисањем,

-Изврши избор резног алата за одговарајућу обраду,

-Разумије принцип рада рендисаљки,

-Изврши контролу резног алата,

-Правилно чува и одржава алат, прибор и машине за обраду рендисањем.


	Јединица 4:

-Обезбедити узорке различитих алата за

 рендисање,

-Припремити функционалну шему поступка

 обраде рендисањем,

-У групном раду са ученицим продискутовати карактеристике алата,прибора и машина за рендисање.

	Једнинца 5:

Ученик ће бити способан да:

-Изабере алат за обраду,

-Користи литературу при избору режима резања,

-Правилно позиционира обрадак,

-Разумије принцип рада краткоходне рендисаљке,

-Наброји основне механизме рендисаљке,

-Изведе обраду равне површине рендисањем,

-Опише поступак обраде површине под углом,

-Дефинише главно и помоћно кретање код обраде

 рендисањем,

-Изврши контролу квалитета обрађене површине,

-Правилно користи и одржава средства рада,

-Користи средства заштите на раду.


	Jединица 5.
-Обезбједити узорке алата и прибора,

-Припремити функционалну шему

 краткоходне рендисаљке са механичким и

 хидрауличким погоном,

-Демонстрирати поступак обраде,

-Припремити вјежбе рендисања различитих

 површина,

-Инсистирати на употреби заштитних средстава,

-У групном раду са ученицима продискутовати карактеристике обраде

	Интеграција

	Модул се интегрише са модулима Технологија занимања 2 и Практична настава 1-11.



	Извори

	-Технологија образовног профила-Бравар.

Никола Пргомеља,Павле Шојић, Стеван Симић

Завод за уџбенике и настава средства Београд

-Технологија образовног профила-Алатничар.

За II и III разред Машинске школе завод за издавање уџбеника БЕОГРАД 1995.
Никола Пргомеља, Симо Станчевић.

· Шеме,
· Скице,

· Цртежи,

· Узорци,

· Слајдови и графофолије.



	Оцјењивање

	· Оцјењивање у школској радионици

· Ученике треба унапред упознати са техникама и критеријима оцјењивања ;

· Треба оцијенити сваку тематску јединицу са најмање једном техником;

· Оцјењивање треба да буде континуирано.

                      ТЕХНИКЕ ОЦЈЕЊИВАЊА

· Кратки одговори на питања ;

· Портфолио;

· Тест практичних вјештина;

      ПЛАН ОЦЈЕЊИВАЊА

-     Кратки одговори на питања    10%

-     Портфолио                                30%

-     Тест практичних вјештина      60%

      ПРОЛАЗНОСТ

*    Довољан     (2)      50-60%

*    Добар          (3)      61-80%

*    Врлодобар  (4)       81-90%

*    одличан       (5)       91-100%




PAGE  
1

