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	Сврха 

	· Разумијевање поступка обраде отвора бушењем

·  Стицање основних стручно-теоретских знања о методама и тeхнолошким поступцим обраде материјала скидањем струготине.
· Стицање основних знања о поступцима електрофизичке обраде метала.

· Кориштењем усвојеног знања у рјешавању практичних задатака.



	Специјални захтјеви / Предуслови

	Знање стечено у модулима: Практична настава 1,  Технологија занимања 1. Технологија обраде 1



	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученика да:

· Дефиниши поступак обраде отвора бушењем

· Разумије поступак настајања струготине.

· Изврши класификацију поступака обраде скидањем струготине

· Објасни поступак оштрења алата.

· Изврши класификацију и наброји основне карактеристике електрофизичке обраде метала.

· Самостално користи литературу при избору алата, прибора и режима обраде.

· Подстиче тимски рад и осећај личне одговорности.



	Јединице

	1. Обрада отвора бушењем.
2. Обрада метала скидањем струготине.

3. Оштрење алата.

4. Поступци електрофизичке обраде метала.



	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	Јединица 1:

Ученик ће бити способан да:

· Разумије поступак формирања струготине.

· Објасни поступке обраде бушењем, проширивањем, упуштањем и развртањем.

· Дефинише поступак припреме обратка за

      бушење.

· Наброји врсте бушилица и њихове

      карактеристике.

· Изврши избор алата, прибора и режима резања за одговарајућу обраду бушењем.

· Дефинише мјере заштите на раду.

· Објасни разлоге настајања грешака у процесу обраде бушењем, упуштањем и развртањем.

	Јединица 1.

· Објаснити поступак настајања и шематски приказати основне облике струготине.

· Припремити шематске приказе основних захвата при обради бушењем.

· На узорцима објаснити карактеристике алата за бушење.

· Припремити шеме стоне, стубне и   радијалне бушилице.

· Инистирати на употреби табела при избору режима резања.



	Јединица 2:

Ученик ће бити способан да:

· Опише поступак и дефинише квалитет обраде

Стругањем ,глодањем, брушењем и глачањем.

· Набоји и препозна алате за обраду, те дефинише

      њихове основне карактериситке.

· Изврши подјелу машина ѕа обраду резањем и наброји њихове основне склопове.

· Опише поступак и дефинише квалитет обраде

Стругањем ,глодањем, брушењем и глачањем.

· Набоји и препозна алате за обраду, те дефинише

      њихове основне карактериситке.

· Изврши подјелу машина ѕа обраду резањем и наброји њихове основне склопове.


	Јединица 2:

· Припремити шемататски приказ поступака  обраде стругањем, глодањем, глачањем и брушењем.

· Припремити скице алата ѕа набројане обраде,

· Припремити функционалне шеме машина,

· У групном раду са ученицима истаћи

   основне карактеристике набројаних

   поступака обраде резањем.

	Јединица 3:

Ученик ће бити способан да:

· Наброји машине за оштрење и њихове основне

      карактеристике,

· Опише технолошки поступак оштрења спиралних бургија и ножа за рендисање,

· Уочи узроке настајања грешака при оштрењу,

· Дефинише мјере заштите на раду.


	Јединица 3:

· Припремити шематски приказ универзалне машине за оштрење,

· Припремити узорке затупљеног и наоштреног алата,

· У групном раду са ученицима идентификовати узроке настајања грешака при оштрењу,

Инсистирати на мјерама заштите на раду

	Јединица 4: 

Ученик ће бити способан да:

· Наброји и препозна поступке електрофизичке

      обраде метала,

· Разумије поступак електроерозивне обраде,

· Разумије поступак ултразвучне обраде,

· Разумије поступак обраде електронским млазом.

	Јединица 4:

· Припремити функционалне шеме поступка

      обраде електроерозијом,ултразвуком и

      електронским млазом.



	Интеграција

	Модул се интегрише са модулима практичне наставе.



	Извори

	· Технологија образовног профила-Бравар.

       Никола Пргомеља,Павле Шојић, Стеван Симић

       Завод за уџбенике и настава средства Београд

· Скице

· Цртежи

· Узорци

· Слајдови и графофолије



	Оцјењивање

	     Начин: 
     Ученици морају унапријед бити упознати са методама и критеријумима

      оцјењивања

      Ученици морају оставарити најмање 50% свих дефинисаних резултата учења у свим                                     

      одабраним техникама оцјењивања

      Важност техника оцјењивања процентуално исказана 

      ТЕХНИКА ОЦЈЕЊИВАЊА
1.УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА

Оцјењивање резултата учења путем вербалног испитивања

Вербално испитивање се заснива на принципу „ један на један“

Питања могу бити структуирана и неструктуирана 

      Питања могу бити од стране колега- ученика или од стране наставника

      Оцјењивање учешћа ученика у дискусији на одређену тему из модула

Оцјењивање идеја ученика за одређене теме
2.ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА
Обавезна метода

Питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисани

Питањима треба да се провјере резултати учења тематских цјелина

Тест може да се организује на крају тематских јединки или модула

У тесту на крају тематске јединке треба да буде минимално пет питања

У тесту на крају модула треба да буде минимално десет питања

Тест на крају модула може бити различито структуиран што зависи од садржаја

      Бодовање треба извести на основу унапријед дефинисане важности тематских јединки 

ПЛАН ОЦЈЕЊИВАЊА      
                                                                                     Т.Ј.1        Т.Ј.2        Т.Ј.3         T.J.4

                         УСМЕНА ПРОВЈЕРА ЗНАЊА      55%       55%           55%         55%

                         ТЕСТ НА КРАЈУ МОДУЛА           45%       45%           45%         45%

ПРОЛАЗНОСТ
 Довољан     (2) ....... 50- 60%

 Добар          (3) .........61-80%

 Врлодобар  (4)..........81-90%

       Одличан     (5).........91-100%


