	СТРУКА (назив):
	ОСТАЛЕ ДЈЕЛАТНОСТИ

	Занимање (назив):
	СВА ЗАНИМАЊА У ТРЕЋЕМ СТЕПЕНУ ОБРАЗОВАЊА

	Предмет (назив):
	ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ

	Опис (предмета):
	Стручно-теоријски предмет 

	Модул (наслов):
	ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ I

	Датум:
	 2014 година
	Шифра:
	 
	Редни број:
	 01

	Сврха 

	
Модул је развијен с циљем да ученици стекну основна знања о принципима и законитостима обликовања производа, о системима, процесима и поступцима обраде и економичности израде производа


	Специјални захтјеви / Предуслови

	
Предзнање из Техничког цртања,  Технологијe материјала и Практичнe настава 1


	Циљеви

	
Овај модул оспособљава ученике да:
· стекну основна знања о основама поступака израде одливака, отковака, отпресака и других врста   припремака и упознавања технолошке опреме (постројење, машина, алат);
· примјенити теоријска знања у практичном раду на различитим врстама обраде материјала и за боље разумијевање конкретног радног процеса;
· оспособи ученика за уочавање и схватање функционалне међузависности елемената склопова и механизама на машинама за обраду материјала;
· стекну знања из основних поступака термичке обраде, обраде деформисањем те стекну основна   теоријска знања из заваривања да би их могли примјенити у пракси.


	Јединице

	
1. Ливење
2. Обликовање деформисањем
3. Обрада израдака од лима
4. Обрада спајањем
5. Термичка обрада
6. Заштита материјала


	Исходи учења
	Смјернице за наставнике

	
Јединица 1. Ливење

Ученик ће бити способан да:
1.1. наброји најчешће коришћене материјале за ливење и њихове особине;
1.2. зна основну разлику између металних и пјешчаних калупа, те улогу модела, језгреника и уливног система у изради калупа;
1.3. објасни машинску израду калупа;
1.4. објасни основне разлике између ливења под притиском, центрифугалног и непрекидног ливења;
1.5. разумије и препознаје основну разлику између ливења у шкољкастим калупима и ливења помоћу топивих модела;
1.6. објасни појаве које настају при очвршћавању одливака и завршне радове који се користе код ливења.

Јединица 2. Обликовање деформисањем

Ученик ће бити способан да:
2.1. дефинише појам деформације и пластичности;
2.2. објасни разлику између слободног ковања и ковања у калупима, те разлику између ковања у отвореним и затвореним калупима;
2.3. објасни разлику између ковања и пресовања;
2.4. наброји врсте истискивања и објасни разлику између њих;
2.5. објасни принцип ваљања и његове примјене у пракси;
2.6. објасни принцип обраде вучењем.

Јединица 3. Обрада израдака од лима

Ученик ће бити способан да:
3.1. наброји поступке обликовања одвајањем  и пластичним деформисањем;
3.2. објасни разлику између пробијања и просјецања и наброји врсте алата за пробијање и просјецање;
3.3. објасни примјену обраде савијањем и наброји врсте савијања;
3.4. објасни принцип обраде лима извлачењем и наведе примјере за ову обраду. 

Јединица 4. Обрада спајањем

Ученик ће бити способан да:
4.1. објасни начин извођења лемљења  и наведе  разлику између меког и тврдог лемљења;
4.2. дефинише појам заваривања и уочи разлику између поступака заваривања топљењем и притиском.
4.3. објасни гасно заваривање и да зна особине  горивих гасова;
4.4. објасни улогу редукционог вентила;
4.5. ојасни поступак гасног сјечења и зна разлику  између заваривања улијево и удесно;
4.6. разликује изворе струје при електролучном заваривању;
4.7. дефинише улогу електроде при електолучном заваривању;
4.8. разликује поступке заваривања под заштитним гасом и зна улогу гаса;
4.9. објасни начин извођења електро-отпорног             заваривања и зна разлику између сучеоног,  тачкастог и шавног заваривања;
4.10. наведе основне мјере заштите при гасном и       електролучном заваривању. 

Јединица 5. Teрмичка обрада

Ученика треба оспособити да:                              
5.1. дефинише појам термичке обраде и
   зна сврху и  основне поступке термичке и
   термохемијске обраде;
5.2. објасни различите врсте жарења и улогу и значај жарења;
5.3. објасни примјену каљења и улоге различитих
    врста каљења;
5.1. објасни циљ отпуштања и побољшања;
5.2. објасни циљ основних поступака
   термохемијске обраде:

Јединица 6. Заштита материјала

Ученика треба оспособити да:
6.1. објасни узроке пропадања материјала и значај заштите.
6.2. дефинише појам корозије и разликује различите видове корозије
6.3. објасни основне могућности ублажавања и     спречавања појаве корозије.
6.4. објасни основне поступке заштите металним,  
неметалним, хемијским превлакама и заштите       пластичним масама

	
Јединица 1

У оквиру ове јединице наставници ће користити графо-фолије, скице, приказати слајдове везане за ливење.
Користити узорке готових производа добивених разним поступцима ливења 












Jединица 2

Наставник ће користити графофолије, шеме, а такође се може организовати посјета неком предузећу које се бави обликовањем деформисањем;








Jединица 3

Наставник ће користити графофолије, шеме, а такође се може организовати посјета неком предузећу које се бави израдом дијелова од лима.






Jединица 4

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу и таблице за приказ режима заваривања.
Указати ученицима на разлику између заваривања и лемљења.


















Jединица 5

Наставник ће користити графофолије, шеме, а такође се може организовати посјета неком предузећу које посједује погон за термичку обраду материјала.








Jединица 6

Наставник ће користити графофолије, шеме, а такође се може организовати посјета неком предузећу које има погон за заштиту материјала;




	Интеграција

	
Везу остварити са технологијом занимања и практичном наставом.


	Извори

	
Технологија обраде, Милорад Теслић, ЗИУ, Београд

	Оцјењивање

	
Ученици треба да буду унапријед обавјештени о техникама и критеријима оцјењивања
Оцјењује се:
1. тест
2. интервју
3. активност ученика





 
	СТРУКА (назив):
	ОСТАЛЕ ДЈЕЛАТНОСТИ

	Занимање (назив):
	Сва занимања у трећем степену образовања

	Предмет (назив):
	ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ

	Опис (предмета):
	Стручно-теоријски предмет 

	Модул (наслов):
	ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ II

	Датум:
	 2014 година
	Шифра:
	 
	Редни број:
	 02

	Сврха 

	 
Модул је развијен у циљу да ученици стекну основна знања о принципима и  законитостима обликовања производа о системима, процесима и поступцима обраде и економичности израде
производа.


	Специјални захтјеви / Предуслови

	
Предзнање из Техничког цртања,  Технологије материјала и Практичне наставе 1, Модула 1.


	Циљеви

	Овај модул оспособљава ученике да:
· изврши правилан избор машина, алата, режима и метода  рада при обради резањем;
· стицање знања о основама поступка обраде резањем, конструкцијама и експлоатацијским      карактеристикама машина и алата за обраду на појединим врстама машина;
· стицање основних знања о могућностима обраде на нумерички управљаним машинама  алаткама.


	Јединице

	
1. Увод у теорију обраде резањем
2. Резање тестерама
3. Обрада стругањем
4. Oбрада рендисањем и провлачењем
5. Обрада бушењем
6. Обрада глодањем
7. Обрада брушењем и глачањем
8. Поступци израде навоја и зупчаника
9. Обрада на НУ машинама алаткама
10. Неконвенционални поступци обраде 


	Исходи учења
	Смјернице за наставнике

	
Јединица 1. Увод у теорију обраде резањем

Ученик ће бити способан да:
1.1. познаје кинематику резања, стругања, бушења, глодања, рендисања;
1.2. разумије значај брзине резања и да зна врсте преносника за главно и  помоћно кретање;
1.3. препозна врсте струготине и усљед чега се која од њих јавља;
1.4. разумије појаву отпора резања и улогу средстава за хлађење и подмазивање;
1.5. разумије појам постојаности алата;
1.6. наведе врсте припремака и начин одређивања додатака за обраду;
1.7. изврши подјелу резних алата и да дефинише врсте материјала за  израду резних алата.

Јединица 2. Резање тестерама

Ученик ће бити способан да:
2.1. изврши подјелу поступака тестерисања у          зависности од главног кретања и облика тестере;
2.2. разликује углове зуба тестере

Јединица 3. Обрада стругањем

Ученик ће бити способан да:
3.1. дефинише карактеристике обраде стругањем;
3.2. познаје захвате који се све могу користити и какве се површине могу добити стругањем;
3.3. разликује стругове према обиму и врсти производње.

Јединица 4. Oбрада рендисањем и провлачењем

Ученик ће бити способан да:
4.1. дефинише врсте кретања код дугоходне и краткоходне рендисаљке;
4.2. разликује површине које се могу обрадити рендисањем;
4.3. бира ножеве који се користе на рендисаљкама;                                                          
4.4. вршити груписање рендисаљки;
4.5. уочава разлику брзина радног и повратног хода;
4.6. разумије поступак извођења обраде           провлачењем;
4.7. схвата примјену овог поступка обраде у пракси.

Јединица 5. Oбрада бушењем

Ученик ће бити способан да:
5.1. разликује поступке обраде бушењем, упуштањем и развртањем;
5.2. дефинише главне елементе бургије и           карактеристичне углове бургије;
5.3. врши подјелу бушилица;
5.4. схвата разлику појединих врста бушилица с обзиром на конструкциону изведбу.

Јединица 6. Oбрада глодањем

Ученик ће бити способан да:
6.1. дефинише  операције обраде глодањем које се           могу изводити;
6.2. врши подјелу глодалица и алате који се на њима користе;
6.3. разликује истосмјерно и од супротносмјерног глодања;
6.4. схвата улогу подеоног апарата;
6.5. разликује универзалне и нормалне глодалице.

Јединица 7. Oбрада брушењем и глачањем

Ученик треба оспособити да:                         
7.1. схвата улогу и значај брушења као
       завршне обраде;
7.2. дефинише операције и захвате при брушењу;
7.3. дефинише материјале од којих се израђују           тоцила;
7.4. врши подјелу тоцила и чита ознаку;
7.5. набраја врсте брусилица и зна њихову примјену;
7.6. разумије принцип обраде хоновањем и           леповањем и зна гдје се примјењују у пракси.

Јединица 8. Поступци израде навоја и зупчаника

Ученик ће бити способан да:
8.1. наводи различите начине израде навоја;
8.2. наброји различите поступке израде зупчаника;
8.3. објасни израду зупчаника методом       појединачног глодања зубаца

Јединица 9. Обрада на НУ машинама алаткама

Ученик ће бити способан да:                         
9.1. наведе основне карактеристике НУ машина алатки;
9.2. разумије примјену обрадних система за великосеријску и масовну производњу.

Јединица 10. Неконвенционални поступци обраде

Ученик ће бити способан да:                         
10.1. Може објаснити примјену ових поступака обраде и зна њихову подјелу.

	
Јединица 1

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.












Јединица 2

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.



Јединица 3

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.




Јединица 4

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу или неко друго предузеће које посједују наведене машине.










Јединица 5

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.






Јединица 6

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.







Јединица 7

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.









Јединица 8

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.



Јединица 9

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.
Тему обрадити информативно



Јединица 10

Наставник ће користити графофолије, шеме, литературу.
Посјетити школску радионицу.
Тему обрадити информативно


	Интеграција

	
Везу остварити са модулом технологија обраде I и практичном наставом


	Извори

	
Уџбеник: «Технологија обраде», Милорад Теслић,  ЗУ Београд


	Оцјењивање

	
Ученици треба да буду унапријед обавјештени о техникама и критеријима оцјењивања
Оцјењује се:
1. тест
2. интервју
3. активност ученика 





